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Podniesienie wtasnosci mechanicznych stopu

EN AW-707/5 poprzez zastosowanie dodatkowego
odksztatcenia ,na zimno" w procesie obrobki cieplno-
mechanicznej profili wyciskanych. Szacowany wzrost
wtasnosc wytrzymatosciowych na poziomie 10-15%.

Wyciskane profile po procesie przesycania realizowanego
na wybiegu prasy (z temperatury przerébki plastycznej)
rozciggane sg w temperaturze otoczenia z trwatym
odksztatceniem na poziomie 2-2,8%. Tak przygotowane
profile poddawane sg nastepnie standardowemu procesowi
starzenia sztucznego. Realizacja odksztatcenia na zimno
musi zawierac sie w odpowiednich ramach czasowych, tak
aby nie dopuscic do zbyt duzego udziatu starzenia
naturalnego w procesie. Bardzo istotnym jest, by proces
rozciggania, jak i starzenia sztucznego rozpoczat sie przed
uptywem /2 godzin od procesu przesycania.

Rozwigzanie powstato w wyniku
realizacji subwencji

Zwigkszenie wtasnosci mechanicznych wyciskanych pt. .Opracowanie algorytmow
profili (0 10-15%) optymalizacji w wieloetapowych
tatwoscimplementadji do istniejgcego procesu procesach obrabki cieplno-

technologicznego mechanicznej stopow

aluminium.”

Produkcja wysokowytrzymatosciowego sprzetu

do uprawiania sportu wyczynowego . -
Szerokie mozliwosci zastosowania w branzy _@'_ Wytworzona wtasnosc

motoryzacyjnej = intelektualna: Know-how
Mozliwosc zastosowania do praktycznie wszystkich
procesow produkcyjnych profili EN AW-7075 w ktorych

przesycanie odbywa sie na wybiegu prasy
r a Dokonano demonstragji
gy technologi warunkach
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