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Zastosowanie opracowanego rozwigzania umozliwia wytwarzanie
wlewkow w gatunku 6xxx oraz zwieksza mozliwosci produkcyjne
wlewkow ze stopow aluminium do przerobki plastyczne;.

Opracowana technologia pozwala na wytwarzanie kemercyjnych
wlewkow ze stopow aluminium z serii bxxx 0 dtugosci
przekraczajgcej 3,5 misrednicy 718" Obejmuje ona procesy
przygotowania metalu, pionowego odlewania oraz
homogenizacje. Technologia zostata zweryfikowana na stopie
aluminium EN AW-6060.

Wytworzone wedtug tej technologii wlewki posiadajg gtadka
powierzchnie bez wad typu naderwania, pekniecia czy
wypocenia. Charakteryzujg sie poprawng i jednorodng strukturg
bez widocznych wtrgcen czy defektow. Srednia wielkosc ziarna
plasuje sie w granicach od 95 do 140 pm, a srednia grubosc strefy
przypowierzchniowej o odmiennej strukturze jest <500 pm.
Prawidtowo dobrana homogenizacja zapewnia odpowiednig
strukture przed procesem wyciskania.

Skrocenie czasu odlewania

Obnizenie temperatury metalu w piecu

Dobra jakosc wlewkow pozbawionych wad wewnetrznych w
postaci pekniec i nieciggtosci

Gtadka powierzchnia i dobrze rozdrobnione ziarno we
wlewkach

Odpowiednio dobrana homogenizacja wlewkow

Zastosowanie m.in. w budownictwie, energetyce, przemysle
motoryzacyjnym i maszynowym.

Wlewki do przemystowych procesow przerobki plastyczne;
tj. wyciskania lub kucia oraz do wytwarzania elementow

poprzez obrobke mechaniczng
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