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Zwiekszenie mozliwosci przygotowania materiatow
ze stopow aluminium do procesow przerobki plastyczne;j.

Opracowana technologia pozwala na wytwarzanie
wlewkdw o srednicy 190 mm w systemie odlewania
potcigstego, pionowego na krystalizatorach Hot-Top.
Technologia zostata zweryfikowana na wytypowanych
stopach: EN AW 2014, EN Aw 5083, EN AW 6082 oraz EN
AW 7075. Wlewki z badanych stopow sg pozbawione wad
zewnetrznych w postaci pekniec i nieciggtosci. Ziarno
wewnatrz wlewkow spetnia przyjete kryterium,
zaktadajgce, ze wielkosc jego nie bedzie wieksza niz

160 um.
Wlewki ze stopu EN AW 2014
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Dobrej jakosci wlewki do zastosowan przemystowych
Wlewki pozbawione wad wewnetrznych w postaci
pekniec i nieciggtosci

Dobrze rozdrobnione ziarno
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QOdlegtosc od $rodka wlewka [mm]

Sprzedaz technologii produkcji wlewkow ze stopow

aluminium , . .
Wlewki do przemystowych procesgw przerobki Rozwigzanie powstato w wyniku
plastycznej tj. wyciskania k realizacji pracy z subwenql

pt. "Opracowanietechnotogii
odlewania wiewkow o srednicach
powyzej 180 mm ze stopow
aluminium z wyKorzystaniem
krystalizatarow Hot-Top."
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